
Mijn HiBu ervaring. 

Door Dick Kiers. 

 

Spannend om als 1ste-jaars aan een opleiding te beginnen die bij mij al jaren in het achterhoofd zat, 
maar door werk niet praktisch was om te volgen. 

Dit jaar eindelijk wel. Vele gezellige en leerzame zaterdagen, waarvan de 1ste helft van het schooljaar 
veel aandacht besteed werd aan theorie, en de ontwikkeling van dit schooljaar:  de HiBu, oftewel 
halgeleider in en Buizen uit, met de vraag: blijft er wel een “buisgevoel” over. 

De 2de helft was vooral op de praktische kant gericht, dus bouwen met de geweldige ondersteuning 
van de society. 

Voor mijn HiBu heb ik de optimale kastmaten genomen als uitgangspunt. Hij moet uiteindelijk wel in 
huis op de plank passen. En om geen tijd te verliezen ben ik begonnen met de kast: een buitenrand 
van noestvrij blank eiken (later in de bijenwas gezet) met daarin de ruimten gefreesd voor de 
aluminium boven-, onder-, voor- en achter- kant.  

Voor de bovenkant heeft Cor (waarvoor enorme dank) de gaten gesneden in de geleverde 3mm alu-
plaat met zijn waterplotter. 

Voor en achterkant ook 3mm alu-plaat waarin zelf de uitsparingen geboord. De onderkant is een 
2mm alu-plaat geworden die met 5mm diameter gaatjes geperforeerd is. Dat met het oog voor vrije 
luchtstroming door de kast. De pootjes zijn samengesteld uit een rubber demper “ring” en een 
aangepaste ladeknop ven een keukenkastje (wat maar op voorraad licht). 

Ondertussen waren de benodigde printplaten (dank Erwin en Roniel) en de onderdelen binnen 
gekomen, en kon er een heerlijk stukje soldeerwerk begonnen worden. Het SMD soldeerwerk ging 
mij dacht ik redelijk af, maar op de bijeenkomst waren daar de gedachten iets anders, en werd een 
en ander vakkundig gecorrigeerd. Ook konden er op die zaterdagen de complete voeding printen en 
driver printen vakkundig gecontroleerd en getest worden. 

Thuis volgde dan nog een heerlijk puzzel “gevecht” voor wat de plaatsing van de printplaten en de 
bedrading betreft. Zo vel mogelijk rekening houdend met het voorkomen van eventuele 
verstoringen. 

Dan het spannendste deel: het beginnen met het afregelen. Theorie op de zaterdagen uitgelegd en in 
mijn notities vast gelegd, maar toch. 

Ook ik heb op een driverprint een FET moeten vervangen, nadat er een weerstand te warm werd 
waarover meer dan de bedoelde 200V kwam te staan. En weer door. 

Mijn laatste probleem was het niet stabiel krijgen van de ruststroom van 1 helft van de 2 buizen, en 
tijdens het afstellen was er ook een tikkend/knetterend geluid te horen: buis stuk? 

Gelukkig sta je in de society nooit alleen voor, dus na overleg met Menno een afspraak gepland. 
Volgde na het plaatsen van een nieuwe buis een zeer leerzaam en gezellige sessie die aan het einde 
een afgeregelde HiBu opleverde.  

 

Nu uiteindelijk na veel luisterplezier, beginnen de kriebels weer: wat valt er nog te verbeteren…….. 



My HiBu experience. 

By Dick Kiers. 

 

It's exciting to be a first-year student starting a course that had been in the back of my mind for 
years, but was not practical to follow due to work. 

This year it finally did. Many pleasant and educational Saturdays, of which the first half of the school 
year paid a lot of attention to theory and the development of this school year: the HiBu, or half 
conductor, in, and tubes out, with the question: will there be a "tube feeling" left. 

The 2nd half was mainly focused on the practical side, i.e. building with the great support of the 
society. 

For my HiBu I took the optimal cabinet dimensions as a starting point. Ultimately, it has to fit on the 
shelf in the house. And so wasting no time, I started with the cabinet: an outer edge of knot-free 
white oak (later treated with beeswax) with the spaces milled in it for the aluminum top, bottom, 
front and back. 

For the top, Cor (for which many thanks) cut the holes in the supplied 3mm aluminum plate with his 
water plotter. 

Front and back also 3mm aluminum plate in which the recesses are drilled. The bottom has become a 
2mm aluminum plate that is perforated with 5mm diameter holes. This is to ensure free air flow 
through the cabinet. The legs are composed of a rubber damper "ring" and a custom drawer knob 
from a kitchen cabinet (whatever is in stock). 

In the meantime, the necessary printed circuit boards (thanks Erwin and Roniel) and the parts had 
arrived, and a wonderful piece of soldering work could begin. I thought the SMD soldering work went 
well, but at the meeting those thoughts were slightly different, and some things were corrected 
professionally. The complete power supply and driver printing could also be professionally checked 
and tested on those Saturdays. 

At home a wonderful puzzle “fight” followed regarding the placement of the circuit boards and 
wiring. Taking into account as much as possible the prevention of any distortions. 

Then the most exciting part: starting the adjustment. Theory explained on Saturdays and recorded in 
my notes, but still. 

I also had to replace a FET on a driver board after a resistor became too hot after having more than 
the intended 200V over it. 

And on again. 

My last problem was that the quiescent current of 1 half of the 2 tubes could not be stabilized, and 
during the adjustment a ticking/crackling sound could also be heard: broken tube? 

Fortunately, you are never alone in the society, so an appointment was scheduled after consultation 
with Menno. After installing a new tube, a very educational and enjoyable session followed that 
resulted in a adjusted HiBu at the end. 

 

Now finally, after a lot of listening pleasure, the itch starts again: what can can be improved...... 


